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(54) Fabrication de capteurs de grandeur physique et electrique 



(57) La pr6sente invention concerne un capteur de 
grandeur physique ou diectrique. notamment de d6pla- 
cement, de type comprenant : un lx>Uier (ICQ) qui loge, 
un transducteur dtectrique (400). et des moyens de con- 
nexion Slectriques (300) du transducteur h des moyens 
d'exploitation exteme. caract^ris^ par le fait qu'il com- 
prend en outre un systems de calage (600) du transduc- 
teur electrique (400) par rapport ^ une paroi du boitier 
(100), par effet de coin, lequel syst6me de calage par 
effet de coins (600) est sollicite tors de Tassemblage du 
capteur. 
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Description 

La presente invention concerne le domaine des cap- 
teurs de grandeur physique ou diectrique, par exemple 
les capteurs de deplacement. 

La presente invention trouve notamment, mais non 
exclusivement, application dans la realisation d'un cap- 
teur de rotation int^grd dans un roulement de moyeu de 
roue ou d'essieu de vdhlcules automobiles. 

Un tel capteur de rotation int^gr^ dans un roulement 
d*essieu de v^htcules automobiles ddlivre un signal re- 
prdsentatit de ta vltesse de rotation de I'essieu. II peut 
etre utilise pour piloter differents equlpements du v6hi- 
cule, par exemple un indlcaleur de Vitesse, un totalisa- 
teur de distance parcourue, un ordinate ur de bord ou en- 
core un systdme anti-patinage ou un systdme anti-blo- 
cage. 

On a d^Jd propose de nombreux capteurs de depla- 
cement, y compris des capteurs de rotation. On a ega- 
lement deja propose d'lnt^grer des capteurs de rotation 
dans des roulements de moyeux de roues ou d'essleux 
de v^hlcules automobiles. Dans ce cas, le transducteur 
electrique utilise dans le capteur est forme le plus sou- 
vent d'une sonde ^ eff et Hall ou d'une magnetoresistan- 
ce. 

Les capteurs connus comprennent generalement 
un bottler qui loge un transducteur electrique et des 
moyens de connexion du transducteur k des moyens 
Sexploitation externes. 

Pour permettre une detection fiable et eviter les vi- 
brations, 11 est generalement necessaire d'operer un ca- 
lage du transducteur electrique par rapport a une paroi 
interne du boilier. 

On a decrit par exempie dans le document 
FR-A-2692351 un syst6me de calage du transducteur 
electrique a base d'un coussinet en eiastomere. 

La presente invention a maintenant pour but de per- 
fectionner les capteurs de Tart anterieur. 

La presente invention a en partlculier pour but de 
proposer un nouveau capteur de grandeur physique ou 
electrique qui permette une complete automatisation de 
I'assemblage. 

Ces buts sont atteints selon la presente invention 
grdce k un capteur de grandeur physique ou electrique, 
notamment de deplacement, du type comprenant: 

un boTtier qui loge, 

un transducteur electrique, et 

des moyens de connexion electrique du transduc- 
teur d des moyens d'exploitation externe, 

caracterise par le fait qu'il comprend un systeme de ca- 
lage du transducteur electrique par rapport une paroi 
du boltier, par effet de coin, lequel systeme de calage 
par effet de coin est sollicite lors de i'assemblage du cap- 
teur. 



Grdce au calage ainsi obtenu. selon la presente in- 
vention on supprime tout jeu entre le transducteur elec- 
trique et la paroi en regard du boitier 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la 
s presente invention, le capteur comprend un circuit impri- 
me rigide qui porte le transducteur electrique et qui est 
sollicite par le systeme de calage d effet de coin. 

Plus precisement et selon une caracteristique avan- 
tageuse de I'invention. le circuit imprime rigide est un cir- 
10 cult imprime k trois dimensions. 

La presente invention concerne egalement un pro- 
cede de fabrication de capteur de grandeur physique ou 
electrique comprenant les etapes qui consistent ci: 

IS - sertir un canon comprenant une coilerette evasee 
sur un cSbte de transducteur electrique, laquelle coi- 
lerette est congue pour obturer ie contour d'ouver- 
ture d'un boTtier d'habiliage, 

20 - placer !e transducteur electrique ainsi equipe dans 
le bottler de sorte que la coilerette obture le contour 
d'ouverture du bjoTtier, et 

operer un surmoulage de matiere de synthese, 
2S avantageusement en thernnoplastique, voire ther- 
modurcissable, sur la coilerette et sur I'ouverture du 
boTtier, pour sceller ce dernier. 

D'autres caracteristiques, buts et avantages de la 
30 presente invention apparattront k la lecture de la des- 
cription detainee qui va suivre, et en regard des dessins 
annexes donnes k titre tfexemples non limitatifs et sur 
lesquels : 

35 . la figure 1 represente une vue schematique en cou- 
pe axiale longitudihale d'un capteur conforme k un 
nrKxie de realisation de I'invention, 

la figure 2 represente une vue en plan d'un coin de 
40 calage conforme a la presente invention, 

les figures 3, 4 et 5 representent des vues en pers- 
pective d'un capteur conforme k la presente inven- 
tion k trois etapes successives de son assemblage, 

45 

les figures 6, 7 et 8 representent des vues similaires 
en perspective d'un capteur conforme k une autre 
variante de realisation de I'invention, k trois etapes 
de son processus d'assemblage, 

so 

la figure 9 represente une vue schematique en pers- 
pective eclatee d'un capteur conforme au mode de 
realisation represente sur les figures 6^8 avant rea- 
lisation du surmoulage en matiere thermoplastique, 

55 

les figures 10a a 10h representent schematique- 
ment 8 varianles de realisation de coins conformes 
k I'invention, 
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la figure 11 repr^sente une vue de dessus d'un cir- 
cuit impfimd rtgide k trois dimensions utilisd dans le 
cadre de I'invention, 

la figure 1 2 repr6sente une vue en coupe axiale Ion- 5 
gitudinale du m§me circuit imprim6 rigide k trois di- 
mensions selon le plan de coupe r^f^rencd Xll-XII 
sur la figure 11, 

la figure 13 repr6sente une vue en coupe transver- io 
sale du mdme circuit imprimd selon le plan de coupe 
r^f^rehcd Xltl-Xill sur la figure 11. 

la figure 1 4 repr6sente une premifere vue en bout de 
ce circuit imprime rigide a trois dimensions selon la is 
vue rdf drenc^e XIV sur la figure 1 2, 

la figure 1 5 reprdsente une seconde vue en bout du 
mdme circuit Imprimd rigide ^ trois dimensions sebn . 
la vue r^f^rencSe XV sur la figure 1 1 , so 

la figure 1 6 represente une vue en plan d'un canon 
destine a etre serti sur le cable du transducteurdlec- 
trique, 6quip6 d'une bride, 

25 

la figure 17 represente une vue en coupe transver- 
sale de la mdme pidce selon la vue rdferencee 
XVII-XVII sur la figure 16, et 

la figure 18 represente une seconde vue en coupe 30 
de la m§me pi^ce selon la vue r^ferenc^e 
XVHI-XVIII sur la figure 17. 

On va tout d'abord decrire le mode de realisation du 
capteur represents sur la figure 1 annexee. 3S 

On aper^oit sur cette figure 1 un capteur de Vitesse 
congu pour dtre place dans un roulement de moyeu de 
roue ou d'essieu de vehicules automobiles et qui 
comprend : un boitier 100, un chapeau ou couvercle 200 
surmouie sur un cable de sortie 300, un transducteur 
eiectrique 400, un circuit imprime rigide ^ trois dimen- 
sions 500 et un coin 600. 

De preference, le circuit imprime rigide 500 k trois 
dimensions porte des composants eiectriques 510. Ces 
derniers forment un circuit de traitement et de mise en 4S 
forme du signal eiectrique issu du transducteur eiectri- 
que 400. 

Ce dernier est forme avantageusement d'une sonde 
^ effet Hall ou d'une magnetoresistance. 

De fa9on connue en sol, le circuit Imprime rigide a 50 
trois dimensions 500 est forme d'une piece monobloc en 
matiere thenmoplastique rev§tue localement de pistes 
eiectriquement conductrices. 

Ces pistes eiectriquement conductrices assurent 
des liaisons eiectriques entre les sorties du transducteur ss 
400 et les composants 510, ainsi qu'avec les conduc- 
teurs du cSble de liaison 300. 

Ce c§ble de liaison 300 peut etre mulliconducteur. 



II peut etre egalement forme d'un cdble coaxial. Sur la 
figure 1 . on a represente un cdble 300 comprenant une 
Sme interne eiectriquement conductrice 302. un second 
conducteur 303 concentrique ^ cette Sme et s6par6 de 
celle-ci par une couche eiectriquement isolante et un 
blindage externe 304 eiectriquement conducteur forme 
de preference d'une tresse, lui mSme separe du second 
conducteur 303 par une coucfie eiectriquement isolante 
et recouvert d'une couche eiectriquement isolante. 

L*3me 302 et le second conducteur 303 du cdble 300 
sont relies, de preference par soudure, ^ des pistes eiec- 
triquement conductrices respectives du circuit imprime 
500. 

Comme on I'expllquera par la suite, le blindage 304 
est eventuellement quant a lui relie ci une piece 700 com- 
prenant un canon serti sur le cable 300. 

Le circuit imprime rigide 300 peut faire I'objet de 
nombreuses variantes de realisatbn en fonction du cap- 
teur considere. Pour cette raison, sa geometrie ne sera 
pas decrite dans le detail par la suite. Toutefois, on evo- 
quera ulterieurement, diverses caracteristiques de base 
de ce circuit imprime rigide 500 en regard des figures 11 
a 15. 

Le bottler 100 peut faire I'objet de nombreuses va- 
riantes de realisation, quant d sa geometrie ou sa nature. 
II peut etre realise par exempte en metal ou d base de 
materiau plastique de synthdse, par exemple thermo- 
plastique ou thermodurcissable, sous reserve de ne pas 
perturber la grandeur physique ou eiectrique k mesurer.'^' 

Ce boitier 100 est generalement centre sur un axe 
102. Cependant il n'est pas forme n6cessairement d'un 
corps de revolution. II comprend de preference une jupe 
annulaire 110 centree autour de Taxe 102 et obturee k 
une extremite par une paroi de fond 112 transversale d 
I'axe 102. A) son extremite opposee qui correspond au 
contour d'ouverture, le boitier 100 est pourvu de prefe- 
rence, sur sa surface externe, d'une collerette ou nervu- 
re annulaire 114. 

De preference, la jupe annulaire 110 est pourvue, 
sur sa surface interne 111, au voisinage de la paroi de 
fond 112 et sur un secteur limite de sa perlph6rie, d'une 
rampe 113 inclinee par rapport s I'axe 102. A titre 
d'exemple non limitatif, la rampe 113 peut etre inclinee 
de I'ordre de 5 a 20*, typiquement 10° par rapport k I'axe 
102. 

Le coin 600 precite est intercale entre cette rampe 
113 et une face 502 du circuit imprime rigide 500. De 
preference, cette face 502 du circuit imprime 500 est pa- 
ralieie ^ I'axe 102. Le coin 600 est quant a lui effile en 
direction du fond 112 du boTtier. 

Ainsi, lorsque le coin 600 est soliicite en deplace- 
ment vers le fond 112, il soliicite lui-mSme le circuit im- 
prime 500 en direction de la zone 115 de la surface in- 
terne 1 1 1 du boTtier, diametralement opposee ^ la rampe 
113. Le transducteur eiectrique 400 6tant quant ^ lui pla- 
ce sur la surface 504 du circuit imprime rigide 500 oppo- 
ses k la face 502 adjacente au coin 600, on comprend 
que la sollicitation du coin 600 sur le circuit Imprime 500 
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tend ^ plaquer le transducteur ^lectrique 400 contre la 
zone prdcit^e 115 de la surface interne 111 du bottler. 

AinsI, le transducteur 400 est posltionn6 avec pre- 
cision par rapport au bottler 100 et par consequent par 
rapport k Tenvironnenrient dans tequel est place le bottler 
100. 

Bien entendu, en varlante. on peut prSvoir de dispo- 
ser ia rampe 113 inclinee par rapport d I'axe 102 sur le 
circuit imprlmd riglde 500 et non point sur la parol Interne 
du boitier 100. 

Pour solliclter te coin 600 vers la parol de fond 112 
du boitier. i( est prevu de preference un element ressort 
610 s'etendant parallelement ^ I'axe 102 et intercale en- 
tre le coin 600 et un decrochement 506 forme sur le cir- 
cuit imprime riglde 500. 

Le coin 600 et le ressort 610 peuvent etre formes de 
pieces independantes du circuit imprime 500. 

Toutefois, comme on I'a schematise partiellement 
sur la figure 2. le coin 600 et reiement 61 0. peuvent etre 
venus de moulage avec le circuit imprime rigide 500. 

Ainsi, on a iilustre sur la figure 2, en vue laterale, un 
coin 600 et deux bretelles de liaison eiastiques incurvees 
610 susceptibles de venir de moulage avec le circuit im- 
prime rigide 500, pour relier ce dernier au coin 600. 

D'autres modes de realisation du coin 600 seront 
decrits par la suite en regard des figures 10a ^ lOh. 

^utilisation d'un circuit imprime rigide a trois dimen- 
sions 500 comme decrit precedemment, off re I'avantage 
de permettre un positlonnemeht facile et une liaison fa- 
cile par soudure, du cable 300. 

Plus pr6cts6ment, comme on I'a 6voqu6 precedem- 
ment, le capteur represente sur la figure 1 comprend en 
outre une piece 700 pourvue d*un canon 710 serti sur le 
cSble 300, de preference sur le blindage externe 304 de 
ce dernier. 

La piece 700 est reailsee de preference en nriateriau 
eiectriquement conducteur. avantageusement du metal. 

Par ailleurs, ce canon 71 0 est solldaire au niveau de 
sa peripherie exterieure, et au niveau de Tune de ses 
extremites axiales, d'une collerette plane 720 centree 
sur I'axe du canon et transversale k cet axe. 

La collerette 720 possfede un diam6tre exterieur 
complementaire du contour d'ouverture du bottler 100 
de sorte que la collerette obture apres assemblage ce 
contour d'ouverture. 

De preference, comme on le voit sur la figure 1, la 
collerette 720 se prolonge elle-meme, au niveau de sa 
peripherie exterieure. par une jupe cylindrique 722 cen- 
tree sur I'axe du canon. Cette jupe 722 possede egale- 
ment un diametre exterieur complementaire du contour 
d'ouverture du boitier 100. La jupe 722 est plac6e sur le 
c6t6 de la collerette 720 opposee au canon 710. 

Enfin, comme on le volt sur la figure 1 (ainsi que sur 
les figures 6 d 8) la jupe 722 peut se prolonger elle-me- 
me, radialementi^sur une zone llmltee de sa crrconf6ren- 
ce. par urfe_bjid.e^730 generalement radlale par rapport 
k I'axe du canon /l 0. La bride 730 possdde de preferen- 
ce un'6e[net732 de fixation. 



Pour assembler le capteur ainsi constitue. on pro- 
cede de preference comme suit. 

Le canon 71 0 de la piece 700 est serti sur le blindage 
304 du cable 300. 
5 Ensuite, I'ame 302 et le second conducteur 303 du 

cable 300 sont fixes par soudure sur les pistes eiectri- 
ques respectivement associees du circuit imprime rigide 
500. L'ensembie ainsi forme circuit imprime 500 equipe 
des composants 510, 400. ainsi que le coin 600 et le res- 
10 sort 610, la piece 700 et le cSble 300 sont positionnes 
dans le bottler 100. La collerette 720 et la jupe 722 fer- 
ment alors le contour d'ouverture du bottler 100. 

On peut ensuite proceder au surmoulage du cha- 
peau 200. 

IS Au cours de cette operation de surmoulage la colle- 
rette 720 interdit toute penetration de la maliere thermo- 
plastique de surmoulage k I'interieur de la cavlte du t>ot- 
tier 1 00 et protege par consequent le circuit imprime 500, 
les pistes eiectriques de celul-ct, les composants 510 et 
le transducteur 504. 

Comme on I'a expose pr6c6demment, lors de 1' In- 
troduction du circuit imprime 500 dans te boitier 100, le 
ressort 610 pousse le coin 600 vers la parol de fond 1 1 2 
ce qui assure un calage du transducteur eiectrique 400 
contre la zone 115 de la parol Interne du bottler 100. Le 
transducteur 400 est ainsi positionne avec precision. 

On notera que de preference le surmoulage du cha- 
peau 200 recouvre la nervure 114 du boitier 100 pour 
sceller celui-ci de fagon etanche et assurer une parfaite 
immobilisation de la piece 700 et du cSble 300 par rap- 
port au boitier 100. 

Plus pr6cisement encore, au cours de cette etape 
d'injectlon, on prevoit un point d'injection dirige non point 
directement vers la gaine exterieure du cSble 300, mais 
dirige vers la collerette 720 de la piece 700. 

Ainsi. on evite tout contact direct entre la gaine ex- 
terieure du cSble 300 et la veine chaude de matiere ther- 
moplastique Issue de I'outil d'injection. 

Outre, cet eff et de protection, la piece 700 et en par- 
liculier la collerette 720 facilite le positionnement de l'en- 
sembie dans I'outll de surmoulage et. grace au sertissa- 
ge sur le cable 300 interdit tout arrachement fortuit de 
celul-ci. 

La piece 700 evite ainsi toute necessite de scelle- 
ment, en particulier k I'aide d'une reslne epoxy, comme 
cela etait generalement utilise dans les capteurs classi- 

ques. 

Sur les figures 3^5 ainsi que sur les figures 6^8. 
on a omis pour simpllfier I'illustration le circuit imprime 
rigide 500, le transducteur eiectrique 400 et le coin 600. 

On retrouve sur les figures 3 et 4, le bottler 100, le 
cdble 300 et une piece 700 depourvue de la bride 730. 

En revanche, selon le mode de realisation represen- / 
te sur les figures 6 e 8, ladite piece 700 comprend une 
bride 730 pourvue d'un oeillet 732 conforme generale- 
ment au mode de realisation de la figure 1 . 

Comme on le volt sur les figures annex6es, de pre- 
ference, le chapeau 200 comprend, venu de moulage. 
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un cone ou cylindre 210 qui s'6tend sur rext6rieur autour 
du cable 300 pour assurer r^tanch^ite sur cetui-ci. 

Le circuit imprim6 rigide ^.trois dimensions 500 re- 
pr6sent6 sur la figure 9 est cfonforme aux dessins des 
figures 11 ^15. 

Pour Tessentiel, ce circuit imprimd 500 est forme 
d'un corps ailongd r6alis6 par moulage de matidre plas- 
tique, par exemple thermoplastique et qui prdsente un 
^ plan gdndral de symdtrie coTncidant avec le plan de cou- 
pe de la figure 1 2. 

Ce corps de circuit imprim6 500 peut faire I'objet de 
nombreuses variantes. De preference, il comprend. ^ 
une extremite avant effilde 510, un berceau 512 pour la 
r6ception du transducteur 6lectrique 400. 

Entre son extremity arri^re 520 et le berceau 510, 
la pl^ce 500 possdde un canal 530 destine h recevoir 
I'extrdmitd du cdble 300 et qui comporte de pr6f 6rence 
un berceau 532 destin6 ^ recevoir rame 6lectriquement 
conductrice 302 du cable 300, lequel berceau 532 est 
recouvert d'une piste electriquement conductrice, et un 
berceau 534 destine k recevoir le conducteur 303 et qui 
est dgalement recouvert d'une piste electriquement con- 
ductrice respectivement associee ^ ce conducteur 303. 

On retrouve sur les figures 16^18, une pi6ce 700 
conforme ^ rillustratlon des figures 6^9. 

Plus pr6cis6ment on retrouve sur les figures 16 d 
18, un canon 710, con9u pour §tre serti sur la gaine ex- 
terne du cSble 300 et 6ventuellement sur le blindage 304 
du cable 300. Ce canon 710 est prolong^ sur une extr6- 
mM axiale et sur sa p6nph6rie exterieure par la colleret- 
te plane 720. Cette collerette 720 est munie selon les 
figures 16 k 18 d'une toile 723 parall6le k I'axe 711 du 
canon, sur une partie de sa periph^rle. et cette toile 723 
se prolonge elle-m§me par une bride 730 munie d'un 
oeitlet 732. La bride 730 est perpendiculaire d I'axe 711. 

De pr6f6rence la bride 730 possfede des d6croche- 
ments 734, 735, sur ses f lanes pour ameliorer I'ancrage 
du surmoulage constltuant le chapeau 200. 

Par ailleurs, de pr6f6rence, la collerette 720 est 
pourvue d'un detrompeur 740, formd par exemple par 
poin9onnage local de ladite collerette 720. Le detrom- 
peur 740 peut §tre forrnd par exemple diamdtralement 
oppose k la bride 730 par rapport k I'axe 711 . 

Le detrompeur 740 doit 6tre compiementaire d'une 
chambre 531 pr6vue dans le canal 530 du circuit imprim6 
500 au niveau de I'extremite arriere 520 de celui-ci, pour 
deflnir une position univoque entre la pidce 700 et le cir- 
cuit 500, et par consequent par rapport au transducteur 
eiectrlque 400. 

On comprend k I'examen des figures 6^9. que ta 
piece 700 assure non seulement la protection du circuit 
imprime 500 et des composants portes par celui-ci en 
evitant toute penetration de matiere thermoplastique k 
I'interieur du bottler 100, mais peut egalement assurer 
une fonction m6canlque de fixation pour le capteur grSce 
a la bride 730, et/ou une fonction eiectrlque, grace & son 
raccoTaem'enl sur le blindage 304 du cable 300. 

Bien entendu la bride 730 peut etre plus ou moins 



enrobee par le surmoulage du chapeau 200. 

Selon la variante de realisation representee sur les 
figures 3 ^ 5, la bride de fixation portant la reference 230 
est venue de moulage avec le chapeau 200. 
5 Selon une variante, II peut egalement dtre prevu une 
liaison eiectrlque entre une masse prevue sur le circuit 
imprime rigide k trois dimensions 500 et le blindage 304 
du cdble 300, ainsi que par consequent avec la piece 
700. 

10 Bien entendu la presente invention n'est pas llmitee 
aux modes de realisation particullers qui viennent d'etre 
deer its mais s'etend k toute variante conforme k son es- 
prit. 

En partlculier le coin 600 peut faire Tobjet de nom- 
15 breux modes de realisation. 

On a represente sur la figure 10a un coin 600 soli- 
daire d'un ressort 610 en forme d'un anneau lequel est 
pourvu d'un doigt 612 par lequel le coin 600, qui est for- 
me d'une piece independante du circuit imprime 500, 
20 peut etre engage et malntenu sur ce dernier 

On a represente sur la figure 1 0b une variante selon 
laquelle le coin 600 est forme d'ondulations venues de 
moulage sur le circuit imprime 500. 

On a represente sur la figure 10c une variante selon 
2S laquelle le coin 600 est venu de moulage sur le circuit 
imprime 500 et relie a celui-ci par I'intermediaire de pat- 
tes eiastiques 612. 

On a represente sur la figure 1 0d une variante selon 
laquelle le coin 600 est forme d'une languette eiastique 
30 venue de moulage avec le circuit imprime 500. 

On a represente sur la figure lOe une variante selon 
laquelle le coin 600 est venu de moulage sur le circuit 
Imprime 500 et relie k celui-ci par I'intermediaire d'un 
pont eiastique incurve 61 2. 
3S On a represente sur ta figure 1 0f une variante selon 
laquelle le coin 600 est venu de moulage sur le circuit 
imprime 500 el deilmite dans celui-ci par une fente 614 
qui revolt une lame ressort 610 engagee dans le circuit 
imprime 500 et maintenue sur celui-ci. 
40 On a represente sur la figure 1 0g une variante selon 
laquelle le coin 600 est venu de moulage sur le circuit 
imprime 500 et deiimite dans celui-ci par une fente 614 
qui regoit une lame ressort 610. 

On a represente sur la figure 1 0h une variante selon 
45 laquelle le coin 600 est forme de plusieurs lamelles eias- 
tiques 610 en forme de peigne. 

Pour simplifier I'illustration, on n'a pas represente le 
coin 600 sur les figures 9 et 11 a 15. 

so 

Revendlcatlons 

1 . Capteur de grandeur physique ou eiectrlque, notam- 
ment de deplacement, de type comprenant: 

55 

un tx)rtier (100) qui loge. 

un transducteur eiectrlque (400), et 
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des moyens de connexion ^lectriques (300) du 
transducteurd des moyens d'exploitation exter- 
ne, 

caract6rlse par le fait qu'il comprend en outre un sys- S 
tdme de calage (600) du transducteur electrique 
(400) par rapport ^ une paroi du boTtier (100), par 
effet de coin, lequel syst&me de calage par effet de 
coin (600) est sollicitd lors de I'assemblage du cap- 
leur. 10 

2. Capteur selon la revendication 1 , caract^rise par le 
fait qu'il comprend un circuit imprim6 rigide (500) qui 
porte le transducteur 6lectrique (400) et qui est sol- 
licit^ par le syst^me de calage ^ effet de coin (600). is 

3. Capteur selon Tune des revendications 1 ou 2, 
caract^risd par le fait qu'il comprend un circuit 

imprimd rigide a trois dimensions qui porte le trans- 
ducteur electrique (400) et qui est sollicite par le sys- 20 
t^me de calage k effet de coin (600). 

4. Capteur selon Tune des revendications 1 a 3, carac- 

par le fait que le transducteur Electrique (400) 
est formd d'une sonde ^ effet Hall ou d'une magnd- 2S 
tordsistance. 

5. Capteur selon Tune des revendications 1 ^ 4, carac- 
t^rise par le fait que le syst^me de calage par effet 
de coin (600) est sollicite par un ressort (610). 30 
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11. Capteur selon la revendication 9, caract^risd par le 
fait que la pi^ce (700) formant la collerette (720) 
assure Egalement une fonction diectrique. 

12. Capteur selon la revendication 9, caractErise par le 
fait que la pi^ce (700) formant la collerette (720) 
assure en outre une fonction de flxation m^anique. 

13. Capteur selon f'une des revendications B, 9, 11 ou 

1 2, caractdrisd par le fait que la pi^ce formant la col- 
lerette (720) est relive ^ un blindage formd sur un 
circuit imprimd rigide k trots dimensions (500). 

14. Capteur selon Tune des revendications 8, 9 ou 11 ^ 

1 3. caract^risE par le fait que la pi^ce formant la col- 
lerette (720) poss^de un ddtrompeur de positionne- 
ment (740). 

15. Procede de fabrication d'un capteur de grandeur 
physique ou electrique conforme k I'une des reven- 
dications 1^14, comprenant un boTtier (100) qui 
loge un transducteur electrique (400), des moyens 
de connexion electrique (300) du transducteur k des 
moyens d'exploitation externe. et un systdme de 
calage (600) du transducteur diectrique (400) par 
rapport ^ une paroi du t>oTtier (1 00), par effet de coin, 
lequel systdme de calage par effet de coin (600) est 
sollicit6 lors de I'assemblage du capteur, 
caracterlsE par le fait qu'il comprend les etapes con- 
sistant k: 



6. Capteur selon la revendicatbn 5, caractdrisE par le 
fait que le systdme de calage par effet de coin (600) 
et le ressort associE (610) sont venus de moulage 
avec un circuit imprimd rigide k trois dimensions 
(500). 

7. Capteur selon I'une des revendications 1 k 6, carac- 
t6rise par le fait que Tun du boTtier (100) ou d'un cir- 
cuit imprime rigide a trois dimensions (500) possede 
une rampe (113) apte k solliciter le syst6me de 
calage k effet de coin (600). 

8. Capteur selon I'une des revendications 1^7, carac- 
t6ris6 par le fait qu'il comprend une collerette (720) 
apte k obturer le contour d'ouverture du boitier (100) 
avanl surmoulage d'un chapeau (200). 

9. Capteur selon la revendication 8. caract6ris6 par le 
fait que la collerette (720) est solidaire d'un canon 
(710) serti sur un cSble de raccordement (300). 

10. Capteur selon la revendication 8, caractdrisE par le 
fait que le syst&me de calage par effet de coin (600) 
comprend plusieurs lamelles 6lastiques (610) en 
forme de peigne venues de moulage sur un circuit 
imprimd k trois dimensions (500). 



sertir un canon (710) pourvu d'une collerette 
(720) sur un cSble (300) du transducteur dlec- 
trique, laquelle collerette est congue pour obtu- 
3S rer le contour d'ouverture du boTtier (100), 

placer le transducteur 6lectrique ainsi 6quip6 
dans le boitier (100) de sorte que la collerette 
(720) obture le contour d'ouverture du boTtier 
40 (100), et 

opdrer un surmoulage de matidre themioplasti- 
que sur la collerette (720) et i'ouverture du boT- 
tier (100) pour sceller ce dernier. 

45 

16. Procede selon la revendication 15. caract^rise par 
le fait qu'il comprend en outre I'^tape consislant k 
relier la pi6ce (700) formant le canon (710) et la col- 
lerette (720) k un blindage pr^vu sur un circuit 

so imprimd rigide k trois dimensions (500). 

17. Proc6d6 selon I'une des revendications 15 ou 16, 
caract^risE par le fait que le transducteur Electrique 
est une sonde k effet Hall ou une magnEtorEsis- 

55 tance. 

18. Pi6ce pour la mise en oeuvre du procEde conforme 
k I'une des revendications 1 5 & 1 7, caractErisEe par 



45 



6 




11 EP 0 694 765 A1 

le fait qu'elle comprend un canon (710) apte d dtre 
serti sur un c§ble (300) et une collerette (720) apte 
a obturer le contour d'ouverture d'un boTtier 

d'habillage (100). 

5 

19. Piece selon la revendicatlon 18. caracteris^e par le 
fait qu*elle comprend une bride (730) assurant une 
fonction de fixation mdcanique. 

20. Pifece selon Tune des revendications 18 ou 19, io 
caractSris^e par le fait qu'elle assure en outre une 
fonction de raccordement diectrique. 

21. Pifece selon Tune des revendications 18 ^ 20, carac- 
t6ris6e par le fait qu'elle comprend un d6trompeur 
(740). 

22. Pi^e selon I'une des revendications 18 ^ 21. carac- 
t^ris^e par le fait qu'elle comprend un oeillet de fixa- 
tion (732). 20 
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